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de Pierrelatte & Eurodif

- Pierre PLURIEN et Jean-Hubert COATES -
[DCC, CEA/Saclay et CEA/Valrhé)

Introduction

Une bonne centaine de procédés
ont été proposés afin de séparer les iso-
topes 235 et 238 de |'vranium. Beaucoup
utilisent 'vranium sous la forme d'un com-
posé gazeux d faible fempérature, Fhexa-
fluorure d'uranium {UF,}, connu sous
I abréviation « hex». Deux, au moins, ont

été industrialisés: ['ultracentrifugation ga- -

zeuse et |a diffusion gazeuse.

la diffusion gazeuse consiste &
faire diffuser 'hex & travers une paroi fine-
ment poreuse, la barriére, d'un comparti-
ment haute pression d'un diffuseur vers son
compartiment basse pression. La séparation
obtenue &tant trés faible, |'opération doit
éire répétée des centaines de fois en recom-
primant le gaz & basse pression pour |'en-
voyer dans le compartiment haute pression

du diffuseur suivant. Lensemble compres-
seur-échangeur-diffuseur constitue un étage,
la série d'étages de méme taille constitue
une cascade et une usine de diffusion
gazeuse comprend des cenlaines d'élages,
généralement répartis en frois ou quatre
cascades.

Les points sensibles du procédé
résultent de la nature corrosive de I'hex qui
réagit, en particulier, avec la moindre trace
d'eau pour donner des produits solides. Les
enceintes doivent donc &tre parfaitement
&tanches et les matériaux résister a la cor-
rosion. la barriére constitue le cceur du
procédé ; pour étre efficace, ses pores doi-
vent &ire extrémement fins (quelques
100 A), nombreux (environ 10 milliards de
pores par cm?) et résister au bouchage parg
corrosion. Elle doit, de plus, 8tre Irés mince
{~50 pum) et pourtant demeurer résistante
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mécanicquement pour supporter la différence
de pression cEz part et d'autre. Ces
«détails » de fabrication importants sont
gardés secrets par les nations qui ufilisent
ou ont utilisé la diffusion gazeuse.

La premigre installation de produc-
tion construite en France est I'usine militaire
de Pierrelatte, elle est divisée en quatre uni-
tés de séparation {les usines basse, moyenne,
haute e trés haute} et produit de I'uranium
enrichi & ltoutes concentrations utilisables ;
tandis que celle d'Eurodif, Fusine Georges
Besse destinée & des applications civiles,
est constituée de trois unités {les usines
super-grosse, frés grosse et de faible enri-
chissement ~ UFE} produisant de I'vranium
faiblement enrichi. Le fableau ci-dessous
compare quelques caractéristiques de ces

eux usines, et permet de saisir la différen-
ce de taille et les progrés accomplis.

Fin 1952, le directeur du Service
des poudres prit contact avec le CEA pour
lancer quelques études sur ses fonds
propres sur C‘a séparation isotopique de
{uranium, Elles débutérent en 1953 au
Laboratoire central des poudres, & lu fin de
Vannée les effectifs étaient de huit ingé-
nieurs et qualre agents techniques. En
1954, le CEA etle Service des poudres pri-
rent la décision de refenir comme seul pro-
cédé de séparation isotopique la diffusion
gozeuse.

Fannée 1955 est riche en événe-
ments, en effet, le CEA se substitua au Ser-
vice des poudres en créant le Bureau des
études industrielles (BEI). 1l engagea des
crédits, reprit les équipes & son compe,
passa des contrats industriels, décida de
construire & Saclay des bétiments, et un hall
d'expérimentation, btiments ob se trouvent

Pierrelatte G. Besse
Puissances de séparation {en UTS) qq 100000 10 millions
Consommation électrique (kW) qq 100000 3 millions
Puissance d'un compresseur (kW) du plus gros élage 100 kW qq MW
Nombre de barriéres 10 millions 100 millions
Température maximum de F'UF 70 °C 130 °C
Pression haute de 'étage 200 mb 1500 mb
Performance d'une barriére {unité arbitraire) 21072 101

Historique de Pierrelatte

Période 1952 - 1958 : Ay début
des années 1950, le CEA avait choisi la
voie des réacteurs Uranium naturel - gra-
phite-gaz {UNGG) pour les réacteurs élec-
frogénes. En effet, le rapport Smyth relatait
Veffort du projet Manhattan, et soulignait
- les énormes difficultés de la séparation
isotopique de F'uranium en indiquant que
plusieurs voies étaient possibles et que la
diffusion gazeuse avait été choisie. Lenri-
chissement avait donc, dans un premier
temps, été laissé de coté par le CEA.

avjourd’hui le Département des procédés

d'enrichissement. Octobre est marqué par

'arrivée de Georges Besse. A la fin de 'an-
née, fut créée la SRII, société de dévelop-
pement, association des trois indusiriels
impliqués dans le procédé : Ugine {le fluor
et 'hex}, Rateau {les compresseurs) et CSE

 (les barriéres).

1956 commenga par un ceriain flot-
tement puis se fermina par un accroisse-
ment de l'effort. Claude Fréjacques, du
Laboratoire des poudres, fut nommé adjointf
au directeur du Département de physico-
chimie du CEA. 1a SRTI recut la commande
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d'un pilote de procédé, PS,, de douze
étages, & construire dans le hall de Saclay.
Notons que ce pilote n'a aucun point com-

mun avec l'usine future de Pierrelatte: les -

compresseurs de Rateau sont multi-étages,
les barriéres homogenes, cest-d-dire non
composites, sont des fubes en clumine filés
{appelés les « coquilles d'ceut» en raison
de leur couleur et de leur fragilita) et le
matériau de consiruction sera Facier inoxy-
dable et non I'aluminium,

En 1957, année importante, le CEA
reconnut explicitement importance de la
séparation isofopique de uranium. Les
équipes du CEA furent scindées en deux: la
partie scientifique, devenue les ESU {Etudes
séparation uranium), s'installa & Saclay sous
la direction de C. Fréjacques, la partie indus-
trielle et financisre fut rattachée & lo Direc-
tion industrielle. Et le 31 décembre, la SR
démarra le premier élage de PS; dans une
atmosphére trés tendue due en particulier au
premier usage industriel d'un redoutable
agent passivant, le trifluorure de chlore.

Il faut rappeler que pendant: celte
période, plusieurs tentatives furent effec-
tuées pour construire une usine multinatio-
nale de séparation isotopique. En particu-
lier, un syndicat européen d'études pour la
construction d’une telle usine, dans le cadre
du Marché commun et d'Euratom, avait
regardé en 1956 puis rejeté en 1957 lidée
d'une usine européenne.

Période 1958 - 1967 : Lannée
1958 sera une année charniére ; la déci-
sion fut prise de construire rapidement une
usine Ussi {société de construction de F'Usine

" de séparation isotopique, le deuxiéme «s»

ne figurant que pour des raisons d'eupho-
nie) est créée, G. Besse en prendra lo direc-
tion, laissant & Robert Galley le BEI. Durant
celte période on observe une remarquable
harmonie de travail entre le CEA, d'une

part, avec C. Fréjacques, chef du Départe-
ment de physico-chimie et R. Galley & la
t&te du BEL, et d'autre part, la SRTI et Ussi.

D'un point de vue technique, celte
année Vit |'0Ec1ndon de nombreux proto-
types de barriéres homogénes, trop fra-
giles, au profit des barrigres composites
dont la couche diffusante est déposée sur un
support plus épais grossiérement poreux.
Elle vit aussi le choix de 'aluminium comme
matériaux pour I'usine de Pierrelatte choix
qui fut particuliérement heureux pour f'usine
de téte, d'ol sort I'uranium enrichi & plus de
90 %.

Maintenant, fe train est rapide. En
1959, une autre bonne décision fut prise,
celle de implantation & Pierrelatte, au nord
des futures usines, d'une zone d'expérimen-
fation de compresseurs, de diffuseurs et
d'étages de diverses tailles, dite zone Nord,
installation d’abord confiée & SRTI, puis a la
Direction des productions. Cetie zone fut
épaulée par devx laboratoires du Départe-
ment de physico-chimie. Ainsi s'élabora une
licison étroite entre études, développements
et exploitation. Un nouveau pilote de carac-
térisation des barridres, PC,, fut construit ¢
Saclay. La SRTI remit le premier avant-projet
des usines de Pierrelatte.

Au début 1960, nous pouvons faire
le point des moyens engagés (sans compter
les industriels confractants). Le tableau ci-
dessous montre la répartition des agents
dans les différentes unités.

CEA
DPC - ESU 195 agents
DI _ 40 agents
{Service de construction des usines}
Sociétés

#
SRTH 397 agents

Ussi 240 agents
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Un certain nombre de problémes
techniques sont mailtrisés : production de
I'hex, chaudronnerie, fechnique du. vide,
schéma des cascades et leur hydrodyna-
mique. D'autres ne le sont pas: les bar-
ridres et leur fixation, les joints d’étanchéité
des compresseurs.

Les derniers choix décisifs furent
effectués en 1961. En janvier, ce fut celui de
la barriére pour 'vsine basse qui entraina
implicitement le choix ultérieur des bar-
rires pour les usines moyenne, haute et frés
haute de Pierrelatte, et celles d’Eurodif en
1975. Ce choix enfraina la création de la
Stec, Pusine de production de ces barriéres.
En février, ce fut celui du compresseur His-
Eano-Suiza & un seul étage pour l'usine

asse. Ces deux oplions essentielles étant
déterminées, on entreprit la définition d’un
pilote de douze étages, PP, préfiguration &
'identique d'un groupe de la future usine
basse, qui sera implanté dans la zone
Nord. Cefte année vit aussi le début de la
conshruction de Vusine basse, et celui de
Funité de production du fluor et de Ihex, lo
SUCP, devenue Comurhex.

En décembre 1962, le pilote PP,
démarra avec succds. Puis Ussi construisit
dans la zone Nord plusieurs pilotes repré-
sentatifs des usines moyennes, haute et tras
haute, pilotes précédant de peu les usines
elles-mames. Lusine basse démarra en

1964, et le premier lingot d'uranium frés
enrichi fut fondu en 1967.

Depuis cette date, ['usine de Pierre-
lutte a fonctionné de fagcon trés satisfaisante.
Sa bonne marche o fourni une expérience
industrielle incomparable dans de nom-
breux domaines: fiabilits des barrisres et
des garnitures de compresseurs, manipula-
tions de produits fluorés, affinement des
méthodes d'difialyses chimiques et isoto-
piques;;conduite informatisée des cascades
dans des conditions variées, avec modula-

fions programmées ou non de la puissance
électrique, etc. Sa construction permif aussi
la mise au point d’'un certain nombre-de
techniques industrielles : fabrication de bar-
riéres en série et de garnitures, monfage
«en blanc » d'installations. Ces acquis four-
nirent une base solide pour le projet Eurodif.

Traversée du désert: début des
efforts du développement de la
technique en vue d’une usine
civile 1965 - 1970

Dés 1968, la tension du démarrage
de Pierrelatie diminua, et les regards se
ortérent sur 'avenir. C. Fréjacques définit
fes types I, I, Il de barriéres prospectives ;
le type 1ll, qui sera celui d'Eurodif devant
&ire obtenu en 1973, De nouveaux supports
«haute pureté » pour la barriére lanfEune
furent produits dans cette perspective, plus
résistants & la corrosion, donc pouvant sup-
porter des tempéraiures plus élevées, ils ser-
virent & des recharges de ['usine basse en
1969.

l'année de V'achévement de Pierre-
latte, 1967, les ESU {C. Fréjacques) lance-
rent la construction d'un pilote de caractéri-
sation de la séparation des barriéres, PC,,
ui, cette fois, devait les tester dans des
jom_aines de pressions et de températures
plus étendus, les conditions d'une future
usine civile. Le Département de construction
des usines {DCU, anciennement BEI} recut
une mission d'études d'une usine & faible
enrichissement & des fins civiles. Il confinua
d s'appuyer sur Ussi, & cefte fin Hispano-
Suiza, Rateau et fa Snecma s'unirent pour
fonder le Gercos, en vue de I'étude et de la
réalisation d'un compresseur d'hex d'une
puissance de 1 MW, correspondant ¢ une
usine civile.

Deux événements marqueront 196%:
le DCU command & Ussi une note de pré-
senlation d'une usine & faible enrichisse-




sance
aussi
re-de
s bar-
ntage
four-

rodif.

des
le la
e

rrage
ds se
finit
tives ;
evant
ports
rEane
. plus
Fsup-
s ser-
e en

lerre-
nca-
ctéri-
PC5I
i des
ures
uture
«chon
regut
aible
tinua
ano-
pour
de ko
{Yune
| une

269
pré-
lisse-

LA DIFFUSION GAZEUSE EN FRANCE, DE PIERRELATTE A EURODIF 101

ment. Le premier prototype d'un compres-
seur type UFE, cest-a-dire de la petite taille
d'une usine civile, fut livré & la zone Nord
pour essai sur un banc appelé PPy,

En 1970, la décision fut prise de
construire un grand bétiment de 54 métres
de haut dans la zone Nord pour recevoir
les différents pilotes prototypes de futurs
dtages (compresseurs et dif{:seurs) d'une
usine civile qui sont évidemment beaucoup
plus grands que ceux de I'usine militaire.

La genése d’Eurodif
(1971 - 1976)

En 1970, le besoin d'une usine
d’enrichissement civil devait se préciser
avec Ja décision prise par EdF de s’équiper
de réacteurs & uranium faiblement enrichi.
André Giraud, nommé Administrateur
général du CEA en 1970, confia & Michel
Pecqueur le soin de préparer la rédlisation
d'une usine commerciai; d'enrichissement
utilisant autant que possible la technique
frangaise de diffusion gozeuse.

Cette préparation comporkait, outre
les progrés techniques déja cités qui élcient
en bonne voie (barriére de type lll, gros
étages expérimentaux en zone Nord de
Pierrelatte, avant-projets d'usines chiffrés),
des aspects généraux d‘ordres politique,
économique, commercial, financier, & com-
mencer par la récherche de partenaires
industriels susceptibles d'investir dans un tel
projef.

Cette derniére tiche était difficile
car les Etats-Unis disposaient d’un mono-
pole de production dans le monde occiden-
tal gréice & trois grandes usines construites
dans les années cinquante sur des fonds
militaires et donc amorties, elles pouvaient
alors s’engager dans une compétition des
prix ; d'autre part, et aprés de vaines tenta-
tives de rapprochement entre pays euro-
péens & la En des années soixante, irois

d’enire eux: I'Allemagne, la Hollande et fe
Royaume-Uni venaient de signer le Traité
d'Almelo et de créer le consorfium Urenco-
Centec chargé de développer 'enrichisse-
ment par uliracentrifugation.

Le besoin de partenaires étrangers
&tait apparu au CEA & la suite des premiers
avant-projets &tablis et chiffrés en licison
avec Ussi. I en ressorfait que la kaille de
lusine était un élément trés important de
'économie du projet. Ainsi, le codt du tra-
vail de séparation diminuait de plus du tiers
en passant d'une usine de taille « nationale »

{1,5 & 3 millions d’'UTS/an) & une usine de -

faille «internationale» {6 a 9 millions
d'UTS/an). D'autre part, jusqu’a la moifié
de ce colt pouvait &ire constitué par I'dlec-
iricité fournie a 'usine. C'est & partir de ces
deux éléments essentiels que fut organisée
la recherche de partenaires pour promou-
voir le projef.

la quéte d'une source d'électricité
bon marché, d'origine naturelle, conduisait
& étudier les possinilités offertes outre-mer,
principalement au Canada (projets hydrau-
liques de Brinco ef de la Baie James) et en
Australie {charbon des Etats de la céte Est).
A Vopposé, la clientdle potentielle, suscep-
fible d’avoir recours au nucléaire, se situait
plutdt dans des zones & forte concentration
industrielle et dépourvues de ressources
énergétiques naturelles telles que I'Europe
de 'Ouest et le Japon. Toutes ces possibili-
tés furent &udiées, méme si d'évidentes rai-
sons politiques conduisaient & privilégier
une localisafion européenne, si possible
méme frangaise, avec une perspeciive de
fourniture d'électricité d'origine nucléaire
qui s'annongait de plus en plus compétifive.
Des missions furent envoyées en Ausiralie ef
au Canada alors qu'un groupe d'études
franco-japonais travailla pendant plus d'un
an sur les différents aspects d'une applica-
tion de la diffusion gazeuse frangaise.

e
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sl oCest éni Europe cependant qu'a la
suite ‘des déclarations du président Pompi-
dou au Sommet de Lo Haye en 1969 de
nombreux contacts se développérent entre
le CEA et diverses entités du cycle du
combustible nucléaire. Sur la directive de
A. Giraud, M. Pecqueur jeta les bases d'un
syndicat d'études rassemblant dans un pre-
mier temps : le CEA (France), Studiengesell-
schaft [Allemagne), BNFL (Royaume-Uni,
Cnen/Agip Nucleare {ltalie), Sybesi {Bel-
gique) et UCN [Ulira Centrifuge Nederland).

Constituée pour une durée de deux
ans & compter du Profocole signé le
25 fevrier 1972, cette association avait
pour objet « d'éludier les perspectives éco-
nomiques liées & la réalisation en Europe
d'une usine de séparation des isotopes de
F'uranium par le procédé de diffusion
gazeuse». En octobre 1972, I'Enusa
{Espagne) et Atomenergi {Suéde} se joi-
gnaient & F'association connue désormais
sous le nom d'Eurodif, alors que les trois
partenaires d'Urenco (BNFL, UCN et Stu-
diengesellschaft) s'en refiraient au prin-
temps 1973. La crise pétroligre d'octobre
1973 allait précipiter les &vénements, et fes
partenaires restants, & Fexception de la
Suéde confrontée & un moratoire nucléaire,
décidaient le 27 novembre 1973 de trans-
former le GIE en société anonyme et de
construire une usine de diffusion gazeuse
de grande taille.

Le rappel des participations succes-
sives dans les premiéres structures d'Eurodif
ne donne qu'un apergu frés superficiel de
Factivité déployée au cours des cing années
qui séparent les débuts du projet (janvier
1971) et la création de Cogema (janvier
1976}, date ¢ laquelle le CEA remeltait la
participation majoritaire qu'il détenait dans
Eurodif & sa nouvelle filiale et, tout en conti-

& en assurer le secrétariat jusqu’en 1980,

limitait progressivement son action cux
domaines technique et international,

Le bilan des cinq années au cours
desquelles le CEA présida aux desfinées
d’Eurodif est le suivant :

e tout d'abord, le CEA définit les structures
successives du Syndicat d'études et de la
société Eurodif, & la fois au plan juri-
dique : GIE puis société & conseil de sur-
veillance et directoire, et plus important,
au plan des siructures internes régies par
protocole. La forme de GIE fut choisie en
raison de son exiréme souplesse, celle de
la société en raison d'un partage appro-
prié des pouvoirs permettant de faire
jover un rdle actif aux partenaires, condi-
tion indispensable pour réussir une entre-
prise fonctionnant & maints égards
comme une coopérative {financement,
enlévements d'UTS, fourniture d'électricité
aux frontiéres} ;

e au plan infernafional, et & I'initiative du
CEA en sa qualité de fournisseur d'une
technique sensible, il fut nécessaire de
melire au point une convention multina-
fionale signée par les pays partendires, el
conforme notamment aux termes du Traité
de non-prolifération nucléaire {TNP) ;

eau plan industriel, deux dispositions
majeures furent mises en ceuvre. D'une
part, un réseau « d'accords systémes »
signés enfre le CEA et les principaux
fabricants de composants spécifiques :
supports de barriéres (Céravier, Eurocé-

_, raﬁ, poudres {Baikowski), couche sépara-

trice (Sfec), moto-compresseurs (Gercos)

et plusieurs autres; d'aufre part, un
accord d'ensemble dont Vesquisse fut
signée en octobre 1974, donnant droit &

Eurodif d'utiliser la technique de diffusion

gazeuse du CEA et fixant notamment les

condifions de redevance en fonction des
performances des barriéres ;

nuant & siéger au Conseil de surveillance et e plusieurs mesures sont & citer au plan
commercial, & commencer par une struc-
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ture sous forme de coopérative réservée
aux parlenaires, avec faculté de livraison
aux frontiéres de I'glectricité nécessaire &
la production des UTS enlevées. Une
esquisse d'un confrat fype de services
d'enrichissement fut établie, beaucoup
plus aftractif sur de nombreux points : prix
ferme indexé, flexibilitt & Ienlévement
que le requirement confraci américain
alors en vigueur. A signaler enfin des
actions concrétes sous forme de pefits
confrals promotionnels conclus par la
Direction des productions, et surtout un
engagement de principe japonais faisant
suite cux travaux du groupe d'éludes
commun déjé cité et portant sur un enfé-
vement cumulé de 10 millions d'UTS, soit
un chiffre d'affaires de 'ordre de 10 mil-
liards de francs ;

e le choix du site de F'usine fut conduit ¢ la
maniére d'un appel d'offres auprés des
pays partenaires, & charge pour ceux-ci
de rassembler et de proposer un en-
semble de conditions aussi favorable que
possible & la réalisation de I'ouvrage. Les
avantages proposés pouvaient éfre de
foute nature: subventions, allégements
fiscaux, moyens de communication et de
fransport, conditions d’alimentation élec-
trique. Malgré les avantages offerts par
une position géographique centrale vis-
d-vis des pays partenaires, un réseau
électrique dense bien adapté, et qussi
par la proximité des compétences et des
moyens fechniques déj& rassemblés &
Pierrelatte, la décision d’adopter le site
frangais du Tricastin ne fut obtenue qu’d
issue d'une dure négociation sur les
avontages fiscaux accordés par |'Etat
frangais et 'abandon par le CEA de cer-
taines redevances auxquelles il pouvait
prétendre. Situé au sud de l'usine mili-
taire, mais enfidrement indépendant, cet
emplacement s'avérera particuliérement
judicieux ;

e il permit notlomment de transkérer facile-
ment du CEA & Eurodif production des
personnels qualifiés pour assurer le
démarrage et former le personnel de la
nouvelle usine. Il permit également de ren-
forcer la position de Comurhex, société
conirdlée & I'époque par Péchiney, inté-
grée depuis lors au groupe Cogema, dont
Iactivité de conversion se situe & proximité
de F'usine d'enrichissement ;

o menée en parallile, la négociation avec
EdF se dérovla & plusieurs niveaux. le
principe d'une centrale nucléaire de
quatre tranches de 925 MWe fut rapide-
ment établi. Cefte centrale serait réservée
en priorité & l'alimentation de 'usine,
mais elle serait aussi interconnectée au
réseau afin de pouvoir moduler sur une
base saisonniére I'électricité déliviée &
l'usine et faire bénéficier Eurodif de
conditions tarifaires intéressantes. Le prin-
cipe d'une compatibilité entre formules
tarifaires du kWh délivré par EdF et de
FUTS vendue par Eurodif fut également
retenu de maniére, notamment, & faciliter
le «troc» d’éleciricité aux frontiéres ;

o au plan financier enfin, une structure clas-
sique fut adoptée, chaque actionnaire
apportant ses parts de capital, d'avances
propres et d’emprunts cautionnés, au pro-
rata de sa participation dans la sociaté,
Pour sa part, l'actionnaire francais obte-
nait un prét de un milliard de dollars en
contrepartie de la rétrocession d'une par-
tie de ses actions & une filiale franco-ira-
nienne, Sofidif, et de lu création d'une
autre Société Coredif qui aurait pu entre-
prendre lo réalisation d’une deuxiéme
usine. Ce prét fut effectivement versé et
utilisé, mais la suite des événements fut
periurbée par le changement de régime
politique infervenu en Iran et par 'effon-
drement progressif des prévisions d'enri-
chissement & long terme sur le marché
mondial.
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A mesure que le projet avancait, le
CEA transférait & Eurodif les actions en-
gagées & son inifiative. Ainsi, les études de
site qui avaient été réalisées par Bechtel et
Technip & la demande du Département de
consfruction des usines furent remises au
GIE dés sa création. Plus tard, les dossiers
en cours avec EdF, les clients japonais et les
fabricants de composés agréés, de méme
que le «Dossier 73» sur lequel reposait
Fensemble des perspectives technico-éco-
nomiques du projet furent transférés en
Fétat & Eurodif SA. En application de Fac-
cord passé au plan industriel, le CEA remit
& Eurodif un « Livre de procédé » accompa-
gné d'un « Manuel de conduite et de sécu-
rité des installations ». Enfin, dés la création
de Cogema en 1974, le CEA transféra & la
nouvelle société Iintégralité de ses parts
dans Furodif, Sofidif et Coredif, réduisant
progressivement son action aux aspects de
politique infernationale et d'assistance
technique. Seule exception & cefte régle,
exception due & la responsabilité endossée
concernant la qudlité des barrigres, le
CEA racheta la Sfec pour en garder le
contréle jusqu’d la fin des opérations de
fabrication des barriéres et de montage
des diffuseurs.

le succés d'Eurodif SA, auquel il
faut associer Ussi pendant la période de :

construction et Eurodif Production pendant
I'exploitation de 'usine, n’est plus & démon-
trer. Bientst baptisé «Usine Georges
Besse», Fouvrage d'une ampleur compa-
rable & celle du tunnel sous la Manche fut
réalisé conformément aux colts et aux
délais annoncés. Les premiéres livraisons
d'uranium enrichi furent remises & EdF fin
1979, dlors que la pleine capacité de pro-
duction était atteinte début 1982, soit dix
ans seulement aprés la création du Syndicat
d'éfudes. Coté CEA, le succés technique
auquel il convient d'associer la Sfec n’est
pas moindre: le procédé de diffusion

gazeuse mis en ceuvre @ fenu ses promesses
en termes de performances et de longévité.

Conclusion

Paction déployée par le CEA au
cours des quelque quarante années passées
d'efforts ininterrompus en diffusion gazeuse
aura permis d'atteindre plusieurs objecfifs
majeurs. Au plan scientifique et technique
pour commencer, avec la mise au point
sans aide extérieure d’un procédé dont les
nombreux aspects novateurs {barriére en
céramique, étanchéité des compresseurs,
systéme de conduite des cascades en temps
réel) auront permis d'atteindre le meilleur
niveau mondial. Au plan de la défense na-
tionale ensuite, comme réalisateur et utilisa-
teur d’une usine & haut enrichissement, élé-
ment clé dans la voie conduisant au stalut
de puissance nucléaire mondiale. Au plan
industriel enfin, comme promoteur de la
premiére société mondiale du cycle du com-
bustible nucléaire: jai nommé Cogema.
Clest sur la lancge d'Eurodif en effet que
' Administrateur général du CEA proposait
de convertir la Direction des productions,
dirigée successivement par messieurs Ma-

bile ef Taranger, en sociéfé anonyme ~Co-

*eely

gemaz et G. Besse, président du directoire
d'Eurédif, en prendit la direction générale
puis la présidence. C. Fréjacques et M. Pec-
queur étaient également appelés & occuper
de hautes fonctions, le premier comme pré-
sident du CNRS, le second comme adminis-
frateur général du CEA.

Animés par R. Gdlley lors de la
réalisation de Pierrelalte, ensuite par
A, Giraud lors de lo promotion d'Eurodif,
lous ces grands bétisseurs de 'enrichisse-
ment frangais furent entourés par “des
équipes exceptionnelles. Il convient de leur
rendre un profond hommage, indistingte-
ment de la discipline prafiquée et de L
fonction exercée.




